: Q)
(Jumo N

LOGOPRINT® 100

ProzeBschreiber mit 6 galvanisch
getrennten Analogeingangen

Einbaugehause nach DIN 43 831
FrontrahmenmaB 144 x 144 mm

LOSOPRETT 100k
CHI +020.1.m3 ~h

D 92.960

Bedienungsanleitung

3.89/v

M. K. JUCHHEIM GMBH & CO - D-6400 Fulda - MoltkestraBe 13—31 - Postfach 1209
Telefon (06 61) 6003-0 - Telefax (06 61) 60 03-500 - Teletex 6619726 - Telex 49701 .



Bedienungselemente

Funktion

Bemerkung

Schneller Papiervorlauf

erst Taste =~ driicken

Registrier-Stop

Anhalten von Papiervorschub und
Thermoprinter — Anzeige |&uft
weiter

Status Printout
(Programmausdruck)

zum Programmieren
und Schnelldurchlauf
der MeBwerte

Dekrement-/Inkrement-Tasten

Digit-Tasten

Ubernahme von neuen
oder geanderten Daten

Rucksprung in den
Registrierbetrieb

Anhalten der Anzeige

Manual Status Report
(manuell ausgeldster

Bilanzierungsausdruck)

gedrick: halten

drlicken

Erdffnen oder Beenden
der Programmierung

gleichzeitig driicken

Plot-Parameter

gedruckt halten

dricken




Papierkassette und Einschub heraus-
nehmen:

Gehéusetiir 6ffnen. Rasthebel @ nach
rechts driicken und nach vorne ziehen. Die
Automatik-Kassette nach oben schwenken
und herausziehen.

Sicherungsschraube @ mit Schrauben-
dreher losen.

Rasthebel @ nach rechts driicken und. . .

.. .Geréteeinschub an dieser Stange ©
herausziehen.

ACHTUNG:
Nicht am Kassettenhalterungsblech @
uber dem Rasthebel ziehen!

Nach Beendigung der Arbeiten Gerdteein-
schub wieder in Gehduse schieben, bis der
Hebel @ einrastet. AnschlieBend Siche-
rungshebel @ mit Schraubendreher zu-
riickschwenken und Schraube @ festzie-
hen.

Papierkassette einsetzen und Gehdausetir
schlieBen.
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Solite die Bedienungsanleitung an irgendeiner Stelle
fur Sie unverstandlich sein, versuchen Sie
auf keinen Fall,
das Gerat auf eigene Faust in Betrieb zu setzen!
Sciche Versuche kénnen die Gewahrleistungsanspriiche gefdhrden.
Bitte setzen Sie sich im Zweifelsfalle mit uns in Verbindung.
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1 BESCHREIBUNG

M

Grafische und alphanumerische Registrierung
kennzeichnen diesen mikroprozessorgesteuerten
ProzeBschreiber. Jeder der 6 MeBkandle wird in ei-
nem Abfragezyklus von 10 Messungen pro Sekun-
de abgefragt, ohne Zeitversatz aufgezeichnet und
alphanumerisch oder als Bargraph angezeigt.
Austauschbare MeBbereichssteckkarten fir Wi-
derstandsthermometer, Thermoelemente und Wi-
derstandsferngeber sowie 12 programmierbare
Papier\Vorschubgeschwindigkeiten erméglichen
die schnelle Anpassung an wechselnde Regi-
strieraufgaben.” Eine Version flir den Schalttafel-
einbau und zwei tragbare Ausfihrungen stehen
zur Verfiigung. Da er keine bewegten mechani-
schen Teile im Registriersystem enthalt, arbeitet
der ProzeBschreiber verschleiBfrei. Das Thermo-
printer-Schreibsystem mit hoher Auflésung arbei-
tet mit thermosensitivem Registrierpapier, das
gleichzeitig mit Diagramm- und CZeitlinien be-
druckt wird.

Tastatur, alphanumerische Fluoreszenzanzeige
und die Leuchtdiode fir ,Registrier-Stop* befin-
den sich auf dem Frontboard.

1.1 Typenerklarung
LP6v-44/2.0
LP ProzeBschreiber
6 6 Analogeingénge

v Verstarker
Frontrahmenmal 144 x 144 mm
vorbereitet fur die Verwendung
austauschbarer MeBbereichsver-
stérkerkarten (Strom, Spannung,
Thermoelemente, Widerstands-
thermometer und Widerstands-
ferngeber)

1.2 Typenzusiatze
TFY serielle Datenschnittstelle TTY

gk geschlossener StrommeBkreis bei
Herausnahme des Einschubes aus
dem Gehéause

MeBbereichsverstirkerkarte

pro Kanal wird eine MeBbereichs-
verstarkerkarte bendtigt
MeBbereiche siehe ,Jechnische
Daten”

kundenspezifisches EPROM - bei
Bedarf bitte Formblatt anfordern

zum AnschluB an 110 V Wechsel-
spannung

mvk

EPROM

110AC

as Auslaufschlitz in der Gehausetir

tm Gehéduse mit Tragegriff, Gummi-
fiBen und AnschluBklemmen-
abdeckung sowie 3 m Netzkabel

tragbare Registrierstation,
verdrahtet

TRS-36

1.3 SerienmaBiges Zubehor
2 Befestigungselemente

2 Schlissel fur Gehausetir

1 Rolle Thermodruckpapier

1 Bedienungsanleitung



1 BESCHREIBUNG

1.4 Konstruktive Einzelheiten
@ Fluoreszenzanzeige

©® Leuchtdiode

Thermopapier
MeBstellen-Bezeichnungsschild
Bedienungs-Tasten

TlrschloB

Einbaugehduse nach DIN 43 831
aus Stahiblech

00060

Flachsteckeranschliisse fir CH1...CH6

Flachsteckeranschlisse fir Zeitmarken
und Papiervorschub extern

Flachsteckeranschliisse flir 24 V DC
Ausgangsspannung

Flachsteckeranschliisse fiir Grenzkontakte

Flachsteckeranschlisse fiir
Stérungsmeldung (z. B. Papierende)

Flachsteckeranschlisse flr
Versorgungsspannung

Flachstecker fir serielle Schnittstelle TTY
Flachstecker flr Bilanzierungsausdruck

&0 6 08 6 00

~Measuring Period Report®

T

PSP



2 TECHNISCHE DATEN

m

2.1 ProzeBschreiber zum Anschiuf3 an
MeBwertgeber mit Einheitssignal

MeBeingang
Gleichstrom, Gleichspannung

serienmaBige MeBbereiche

0...20 mA, Ri=50Q
umschaltbar auf

4..20 mA, Ri= 50Q
0... 1V, Ri = 100 kQ/V
0..10V, Ri = 100 kQ/V
MeBbereiche

5mV...10V, Re > 100 kQ

10 yA...100 mA, Re = 500 Q...5Q

(Aus diesen Bereichen sind MeBbereichsverstar-
kerkarten auf Anfrage lieferbar)

2.2 ProzeBschreiber zum AnschiuBl an
Thermoelemente

MeBeingang

Cu-CuNi ,T¢, Cu-CuNi ,U", Fe-CuNi ,J*
Fe-CuNi ,L“, NiCr-Ni ,K*, Pt13Rh-Pt ,R,
Pt10Rh-Pt ,S*, Pt30Rh-Pt6Rh ,B*

MeBbereich Thermoelement Bestell-Nr.
der MeB-
bereichs-
verstarker-
karten

~200... +400°C T.U,J, L, K

=200, . +100°C T . Wd LK

0... 200°C T,U,J, LK 92063578
0... 400°C T,U,J,L K 92063579
0... 900°C J,L, K. 92063580
0... 1000°C R,S 92063581
0... 1370°C K 92063583
0... 1800°C R,S 92063584
200... 1820°C B 92063585

Die MeBbereiche sind linearisiert;

die Aufldsung betragt 1°C bzw. 1°F

Die MeBbereiche kdnnen gespreizt und somit der
MeBaufgabe angepaBt werden.

2.3 ProzeBschreiber zum AnschluB an
Widerstandsthermometer
in Dreileiterschaltung

MeBbereich Pt 100 Bestell-Nr.
der MeB-
bereichs-
verstarker-
karten

-100,0...+ 50,0°C 92063565

-100,0... + 200,0°C 92063566

-100,0... + 300,0°C 92063643

- 30,0...+ 60,0°C 92063567

0,0... 40,0°C 92063560
0,0.. 100,0°C 92063561
0,0... 200,0°C 92063562
0,0.. 400,0°C 92063563
0,0... 800,0°C 92063564
50,0... 150,0°C 92063568
200,0... 400,0°C 92063569

MeBbereichsverstarkerkarten fiir Pt 500, Pt 1000
auf Anfrage

Die MeBbereiche sind linearisiert;
die Aufldsung betragt 0,1°C bzw. 0,1°F

Die MeBbereiche kénnen gespreizt und somit der
MeBaufgabe angepaBt werden.

2.4 ProzeBschreiber zum Anschluf
an Widerstandsferngeber
mit DreileiteranschiulB

MeBbereiche
0..200... 0Q
50... 30..50Q
10...100...10 @
10...200...10 Q
50...150...50 Q

2.5 Allgemeine Kennwerte
MeBeingédnge

digitalisiert Uber U/f-Wandler; galvanische Tren-
nung der Eingdnge bis 50 V AC durch Umwand-
lung der Eingangssignale in eine Spannung pro-
portionaler Frequenz, die (iber Optokoppler dem
Microcontroller zugefihrt werden. Abfrage jedes
Kanals in 10 Messungen pro Sekunde;
Dampfung und Mittelwertbildung durch den Con-
troller. '

Steuereingdnge
ein frei wahlbarer Schnellvorschub, extern dber
potentialfreien Kontakt ansteuerbar.

Zwei externe, vom System galvanisch getrennte
Zeitmarkierungen, links und rechts am Registrier-
papierrand, jeweils 1,5 mm auBerhalb der
100-mm-Schreibbreite (dicke Markierungslinie).

Start und Ende von Statistik, extern Gber poten-
tialfreien Kontakt anwahlbar.

Steuerausgange

Papiersensorik: ein potentialfreier Ruhestrom-
Relaiskontakt fir die Meldung ,Papierende” bzw.
.Schreiber nicht betriebsbereit®;

Schaltleistung: 220 V AC/3 A

Zwei Grenzwertrelais (ber Schaltbricken in
Arbeits- oder Ruhestromschaltung, fur Grenz-
wertliber- und/oder -unterschreitung einstellbar;
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bei Grenzwertlberschreitung des MIN-/MAX-
Relais dinne Markierungslinie links bzw. rechts
auBerhalb der Schreibbreite

Schaltleistung: 220 V AC/3 A

Zuordnung zu den 6 MeBstellen Gber Tastatur

Bei Grenzwertlberschreitung ,A“ oder ,V*“ in der
Anzeige oder im Bilanzierungsausdruck

Schreibsystem

mikroprozessorgesteuerte, tragheitslose Registrie-
rung durch Thermoprinter, Gber der Kassette ange-
ordnet. 400 Punkte (Dots) auf 100 mm
Schreibbreite; 416 Punkte (Dots) auf 104 mm Ge-
samtbreite

Plotmode
einzelne Punkte werden zur Linie verbunden

Punktabmessung
0,25x0,25 mm

Auflésung
0,25%

Lebensdauer per Dot
> 50 Mio. Pulse

Druckfarbe
schwarz

Schreibbreite
100 mm

Papierbreite
120 mm

Automatik-Kassette

fur 18 m Thermopapier, sichtbare Diagrammidnge
70 mm, AbreiBkante und automatischer Papier-
einlauf

Thermopapier
Rollenpapier ohne Linienaufdruck, nicht perforiert,
neutral, Lange 18 m, Papierstéarke 55 um

Papiertransport
mittels Schrittmotor und Getriebe

Papiervorschub

programmierbar Uber Tastatur 0, 5, 10, 20, 60, 120,
240, 300, 600, 1200, 1800, 3600, 7200 mm/h

Vorschubumschaltung

(Ereignis-Umschaltung)
bei Vorschubwechsel Ausdruck der aktuellen Pa-
piergeschwindigkeit

Vorschubwechsel durch:

1. Uberschreitung eines Grenzwertes oder zu ra-
scher MeBwertdnderung (dynamisch) auf hohe-
ren Vorschub

2. Externen Steuereingang auf einen héheren
Vorschub

3. Anderung der Vorschubgeschwindigkeit in ei-
nem programmierbaren Zeitraum von max.
1h..23h

Papiersensorik

mit Reflexlichtschranke fiir Papierende, Meldung
durch Blinken der roten Leuchtdiode, Relaismel-
dung und Stop des Ausdrucks (Abschalten von
Schrittmotor und Thermoprinter)

Fluoreszenzanzeige

alphanumerisch oder als Bargraph. Der Anzei-
geumfang des numerischen Wertes betragt
+/—9999.

Betriebsarten flr Schreiber und Diagramm-
ausdruck

— Normalbetrieb:
Registrierung mit eingestelltem Vorschub

— Grenzwertbetrieb: }
Registrierung nur bei Uber- bzw. Unterschrei-
tung von Grenzwerten

- Gemischter Betrieb:
Registrierung mit eingestelltem Vorschub. Bei
Uber- oder Unterschreitung von Grenzwerten er-
folgt Registrierung mit gedndertem Vorschub.

fur alle 3 Betriebsarten giltig:

—Wenn mehrere Ereignisse zusammentreffen,
gilt immer der gréBte Vorschub

- Ausdruck des eingestellten Vorschubes nach
Vorschubwechsel bei:
Grenzwert mit Kanalkennung
Vorschub extern ausgelost
Gradient
Zeitfenster aktiv

- Bilanzdruck taglich zur vorprogrammierten
Stunde

— Bilanzdruck in programmierbaren Zeitinterval-
len (30 s, 1 min, 2 min, 3 min, 5 min, 6 min, 10
min, 12min, Y4 h, %2 h,1h,2h,3h,4h,6h, 8 h,
12 h, OFF)

— Bilanzdruck durch manuelle Betétigung zu jeder
beliebigen Zeit

— Programmausdruck von sdmtlichen program-
mierten Daten und aktuellen MeBwerten durch
manuelle Betéatigung

— Netzausfall
Kenndruck nach Netzaufschaltung oder korrek-
ter Betriebsaufnahme nach Auslésen der
Mikrokontroller-Uberwachungsschaltung

m
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i

Betriebssystem Display

7 x 5 Matrix-Fluoreszenzanzeige, 20stellig
Programmierunterstitzung

Uberpriifung sdmtlicher Programmierdaten,
Istwertanzeige der Analogeingange, alphanume-
risch, als Bargraph oder gemischt, entweder ein
Kanal oder alle aktiven Kanéle im Scrollbetrieb

Spannungsversorgung

primar getaktetes Schaltnetzteil 220 V/48...62 Hz,
—15%/+10%

Bei Abweichung der Netzfrequenz von 50 Hz (im
Bereich von 48...62 Hz) muB die Uhr auf Quarz-
basis umgestelit werden.

Leistungsaufnahme
ca. 55 VA

Genauigkeit
Gerét:
Klasse 0,5 nach DIN 57 410/VDE 0410

Elektrischer Anschiu

uber Flachstecker nach DIN 46 244/A
6,3x08 mm oder2x2, 8x08 mm

Netzsicherung auf Motherboard

G-Sicherungseinsatz
M4AE250 V DIN 41 571/2 (5 x20 mm)

Elektrische Sicherheit

entsprechend den MeBgeratevorschriften VDE
0411, Teil 1

Datensicherung

bei Netzausfall Sicherung der eingestellten Daten
sowie Weiterlauf von Uhrzeit und Kalendarium.
Datensicherung 10 Jahre, Uhr und Kalendarium
ca. 4300 Std.

Uhr

flr Netzsynchron- (50 Hz) bzw. Quarzbetrieb; bei
Netzausfall automatische Umschaltung auf Quarz-
zeitbasis und Akku

Abweichungen
Registrierabweichung:

< *05% vom MeBbereichsendwert
Auflésung:

< 0,25%

Ansprechempfindlichkeit:

< 0,2%

Umgebungstemperatureinflu:
< 0,2%/10K

2.6 Aufbau

Gehause

Einbaugehéduse nach DIN 43831 aus Stahlblech
mit verschlieBbarer Tiir, Riickwand aus Kunststoff
und nach vorne herausziehbarem Einschub

Frontrahmenmag: 144 x 144 mm
Einbautiefe: 310 mm
Schalttafelausschnitt: 138+10x 138+ 9 mm

Zuldassige Umgebungstemperatur
0..50°C

Zulassige Lagertemperatur
-20...470°C

Klimafestigkeit

Anwendungsklasse KWF nach DIN 40 040,
rel. Feuchte < 75% im Jahresmittel,
ohne Betauung

Gebrauchslage
NL90 +15, DIN 16 257 (senkrecht)

Schutzart

nach DIN 40050
frontseitig IP 54
rickseitig IP 00

Gewicht
ca. 6 kg
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2.7 Blockschaltbild
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2.8 Funktion

Der digitale ProzeBschreiber wird durch zwei Mi-
krocontroller (O und @ gesteuert. Uber den Mi-
krocontroller () werden der Thermoprinter (§) und
der Schrittmotor @ fur den Papiertransport ge-
steuert sowie die Tastatur (B) abgefragt. Der zweite
Mikrocontroller () stelit die MeBwerte alphanume-
risch cder als Bargraph auf der Fluoreszenzanzei-
ge (D dar. Die Eingangssignale @ werden in den
MeBbereichsverstarkerkarten @ an die Vorver-
starker der U/f-Wandler € angepaBt. Einheits-
signale (Gleichstrom und Gleichspannung) kén-
nen jedoch auch direkt ohne Verstarkerkarten auf
die Vorverstarker aufgeschaltet werden. In den
U/f-Wandlern werden die EingangsgréBen in
Frequenzen umgeformt und Uber Optokoppler gal-
vanisch vom System getrennt. Die Frequenzen
stehen zur zyklischen Abfrage durch den Mikro-
controller () an den beiden Countern (Zahlern) @
und @ bereit. Damit die Registrierung zeitsyn-
chron lauft, wird die interne Uhr @ durch die Netz-
frequenz 50 Hz gesteuert. Bei einer Netzfrequenz
von 60 Hz oder Netzausfall Gbernimmt der interne
Quarz die Zeitsteuerung. Alle (ber die Tastatur
eingegebenen Daten werden iiber die Datenpuf-
ferung @ gespeichert. Der Vorrat des Thermo-
papiers wird Uber die Reflexlichtschranke @
abgetastet. Bei Papierende blinkt die Leucht-

diode (B. Werden die programmierten Grenzwer-
te Uberschritten, so schalten die Grenzwertrelais
@ und @. Uber zusatzliche Eingiange (P kann
der Papiervorschub beeinfluBt und Zeitmarken
gesetzt werden. Uber die Schnittstelle &) kénnen
alle Parameter, MeBwerte und Bilanzierungsaus-
drucke abgerufen werden. Die zur Versorgung der
Module erforderliche galvanisch getrennte Span-
nung wird von 4 Schaltnetzteilen @, B, & und
@ erzeugt und stabilisiert. Eine ,Watch-Dog*
Schaltung @ berwacht die gesamte Digitalelek-
tronik und meldet Stérungen Uber die Leuchtdio-
de ® und Relais ,Error* %
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2.9 Abmessungen
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3 MONTAGE

3.1 Montageort und klimatische
Bedingungen

Der Montageort soll méglichst erschiitterungsfrei
sein. Elektromagnetische Fremdfelder, z. B. durch
Motoren, Transformatoren usw. verursacht, sind
zu vermeiden. Die Umgebungstemperatur darf
am Einbauort 0...50°C bei einer relativen Feuchte
von < 75% betragen. Aggressive Luft bzw. Damp-
fe wirken sich nachteilig auf die Lebensdauer des
ProzeBschreibers aus.

3.2 Wichtige Hinweise

B Fir jedes Gerét einen Trennschalter und eine
Absicherung vorsehen.

B Beistdrungsbelasteten Netzen (z. B. Thyristor-
steuerungen) solite das Gerat Uber einen
Trenntransformator gespeist werden.

B Alle Fuhler- und Signalleitungen mdglichst
raumlich getrennt von den Steuer- und Netz-
spannungsleitungen veriegen (separate, un-
abhéngige Kabelkanaéle).

B Auf sternformige Verdrahtung einschlieBlich
SchutzleiteranschluB achten.

B Abgeschirmte MeB- und Signalleitungen nur
am elektronischen Gerét erden.

B Nach Mdglichkeit rdumliche Trennung zwi-
schen elektronischen Gerdten und Schiitz-
schaltungen.

B RC-Beschaltung am Schitz- bzw. am Magnet-
ventil vornehmen, da dies in vielen Fallen Sto-
rungsursache ist.

Alle Hersteller dieser Gerate kennen dieses
Problem und bieten passende RC-Beschal-
tungen in ihren Katalogen an.

3.3 Einbau

Den ProzeBschreiber von vorne in den Schalttafel-
ausschnitt einsetzen. Von der Schalttafelrlickseite

her die beiden Befestigungselemente @ in die
seitlichen Ausschnitte des Gehauses einhdngen.
Dabei missen die flachen Seiten der Befesti-

gungselemente am Gehdause anliegen. Die Befe-
stigungselemente gegen die Schalttafelrlickseite
setzen und gleichmaBig festspannen.
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3.4 Elektrischer AnschiuB

Der elektrische AnschluB ist gemaB nachfolgen-
dem AnschluBplan durchzuflihren. Sowohl bei
der Wahl! des Leitungsmaterials als auch bei der
Installation der Netzleitung sind die Vorschriften
der VDE 0100 ,,Bestimmungen tber das Errichten
von Starkstromaniagen mit Nennspannungen un-
ter 1000 V* bzw. die jeweiligen Landesvorschriften
zu beachten.

3.4.1 AnschiuBplan ~ —
Rickansi [ U | e 1
icht-mit FlachsteckeranschluB CH1 CH3 CHS 20| 22| 21
2| 12 2| bs|| |35
CH1 CH3 CHS I I |
ACHTUNG! sl Is sl lg| |se cof 42 41
Eine Mischbelegung der Relaiskontakte (*) '
mit Sicherheits-Kleinspannungskreisen (SELV) ;!2 !:L:. c;! ‘27 I 1
und Netzkreisen ist nicht zulassig. 2| |2 2| Inl] o ad 32| 91
CH2 CH& CHS6
sl s 3] |13 (E5 T
\ \ » 12113414
e ——
AnschluB fur Kontaktbelegung
Versorgungs- 12 L1 AuBenleiter 12 13 1
spannung 13 N Neutralleiter % {f l
It. Typenschild 14 PE Schutzleiter 5 b @
Grenzkontakte 20 (P) Pol (*) Relais Min ——g== -
(Limit-Relays) 22 (0) Offner 220V AC/3 A Uy |
als Ruhe- oder 21 (S) SchiieBer 30V DC/3 A o 2 2
ArSona 40 (P) Pol (*) Relais Max re!
o schaltbar 42 (O) Offner 220V AC/3 A R
41 (S) SchlieBer 30V DC/3A W &2
Stérungsmeldung : 90 (P) Pol (*) Relais Error roos==
| (Error) 92 () Offner 220 V AC/3 A m
z. B. Papierende 91 (S) SchlieBer 30V DC/3 A %0 252; o
Zeitmarken- 25 28
steuerung 1 25 + v
(Time Label 1) 28 — Y2
Zeitmarken- % 28
steuerung 2 26+ .
(Time Label 2) 28 — i
Papiervor- 27 18
schub extern 27 + # %
(Feed Rate ext) 28 — . 5
Bilanzierungsausdruck extern 39+ T
(Measuring Period Report) 28— rr
Common 28— 2lB
Versorgungsspannungsausgang flr 17— 24 V DC Output
Zeitmarkensteuerung, Geschwindigkeits- | 18+ 100 mA max. Toct
umschaltung und Bilanzierungs- T2V
ausdruck (Output Supply)

e e e B . B e e e A e e e et
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3 MONTAGE

=
MeBeingang Kurzzeichen | MeBstellen 1...6
eingepragter Strom 1- MeBeingdnge galvanisch
oder aufgepréagte e 2+ getrennt
Spannung
Thermoelement t 1 - Vergleichsstellentemperatur-
2+ kompensation auf Riickwand
Widerstandsthermometer w
in Dreileiterschaltung
Widerstandsferngeber 1 Schleifer
in Dreileiterschaitung wig 2 Anfang
3 Ende
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4 BETRIEB

— e )

4.1 Betriebsarten -

Normalbetrieb:
Registrierung mit Standard-Vorschub

Grenzwertbetrieb:
Registrierung nur bei Uber- bzw. Unterschreitung
der eingestellten Grenzwerte.

Gemischter Betrieb:

Registrierung mit eingestelltem Standardvor-
schub. Bei Uber- und Unterschreitung erfolgt Re-
gistrierung mit erhdhtem Vorschub.

Beispiel fiir Gemischter Betrieb:

Der Schreiber registriert mit einem langsamen
Vorschub die MeBsignale. Uberschreitet nun ei-
nes der Signale seinen Grenzwert oben, so schal-
tet der Schreiber auf den ,,schnellen” Vorschub Li-
mit um, quittiert die Umschaltung und registriert
nun mit héherer Zeitauflésung alle MeBsignale.

Der auslésende Kanal wird mit ausgedruckt. Fallt
das MeBsignal wieder in den ,unkritischen“ Be-
reich, so schaltet der Schreiber wieder auf den
Standardvorschub (mit Quittierung) zuriick. Ge-
nauso verhalt es sich Gber den Bereich des einge-
stellten Zeitfensters (Vorschub TIME).

4.1.1 Arten des Ausdrucks: i Al i)
Ausdruck von Vorschubwechseln: I i 1|
Jeder Vorschubwechsel wird auf dem Papier do- B R \ .
kumentiert. Dabei wird jeweils der neue, nun gel- ; . M'/o

tende Vorschub ausgedruckt. Dieser Ausdruck 5 : : s ; : t '
unterbricht jeden anderen Ausdruck. : Bk |

Vorschubwechsel bei Uber- bzw. Unterschrei-
tung der Limitmarken y
Der Ausdruck erscheint rechts gezahnt @ (bei [ |~ |
Uberschreitung); bzw. links (bei Unterschreitung) |} !

und mit inverser Kanal-Nr. @.

Vorschubwechsel durch Uberschreitung des
dynamischen Grenzwertes (Gradient) _
Der Ausdruck erscheint rechts und links gezahnt 08123 12,0139 ;
@ . Die Kanal-Nr. erscheint invers. ro$1 .}.8"{ = MBFEEUPME ;

L

IEQQ it STANDRROLICH. 1]

Gradient @: Steigung der Kurve pro Sekunde
08122 12.01.39 FEEDRATE : 7200 mesh LIMIT  [CH.1D

Hysterese @: Zeit in Sekunden mit der nach Ab- || | |
fall des dynamischen Alarmes mit Grenzwert- | ¢ r sroe 12.0:, ce:2s - PLOT STHRT 1201, 02:29 - FEED 1300 mh
Vorschub weiter registriert wird.

CHANMEL 1 : GRADIENT UALLUE: 0002 -5 HYST.: (Bs

o

11




4 BETRIEB

Vorschubwechsel extern
Bei externer Ansteuerung wird mit dem unter

72 "FEEDI RAME EXTERN
eingegebenen Vorschub registriert

Vorschubwechsel iiber Zeitfenster
Die Registrierung erfolgt in der unter

74..0 IV ME BANGE

eingegebenen Zeit mit dem unter
i3l B EEDEEARRE. [T IME._ .
vorgegebenen Vorschub.

Zeitmarken

Die Markierungen flir die zwei optionalen exter-
nen Steuereingdnge werden links und rechts vom
normalen Kurvenausdruck aufgezeichnet. Sie
werden nur wahrend des Kurvenausdrucks, nicht
zum Zeichendruck, dargestellt. Tritt wahrend ei-
nes Zeichendrucks ein Signal auf, so wird es ge-
speichert. '

Markierungslinien der Grenzwertrelais

Wird der Grenzwert des MIN.-/MAX -Relais Uber-
schritten, erscheint eine diinne Markierungslinie
links bzw. rechts auBerhalb der 100-mm-Schreib-
breite.

. 15:35 25.01.89 FEEDRﬁLE s

i T e
 15:39 25.01.89 FEEORATE : 3600 mm/h STANDARD

T

7200 mmsh EXTERMAL

7:4? 16,01.3% FEEDRATE :

13:46 16.01.83 FEEDRATE :

x_’ el
i
=
00 mmoh ?TﬁNPﬁRG
T
(.

12002 wh-n TIME

{f

12
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4 BETRIEB

Bilanzierungsausdrucke

Measuring Period Report
(periodischer Bilanzierungsausdruck)

Es werden periodisch (siehe Automatik 30s...12h)
jeweils der Momentanwert, der errechnete Mittel-
wert und das jeweilige Minimum und Maximum
mit Zeitpunkt des Auftretens in der vergangenen
Periode abgedruckt.

Dies gilt fir alle aktiven Kandle. Er wird in tabellari-
scher Form als mehrzeiliger Zeichendruck aus-
gefuhrt. .

Bei Automatikeinstellung ,OFF* erfolgt kein Aus-
druck bzw. nur bei Ansteuerung Uber externes Si-
gnal. Beginn und Endzeitpunkt der Bilanzierung
werden mit ausgedruckt.

Der Ausdruck unterbricht den Schreibbetrieb. Des
weiteren ist einstellbar, ob bei aktivem Vorschub |l
die MeBperiodenbilanz (und Tagesbilanz) den
Schreibbetrieb (im Alarmfall Extern, nicht Time)
unterbrechen kann oder nicht (nicht bei Vorschub-
wechsel ber Zeitfenster).

Wenn nicht, so wird der Druck nach dem Alarm-
ende nachgeholt (Werte gelten bis zum Zeitpunkt
des Ausdruckes).

Manual Status Report

(manuell ausgeléster Bilanzierungsausdruck)
Der oben beschriebene Ausdruck kann durch ma-
nuelle Betétigung zu jeder beliebigen Zeit ausge-
l6st werden: Gleichzeitiges Betétigen der Tasten
= und =. Keine Riicksetzung der Daten.

Unabhangig von diesen beiden Mdoglichkeiten
wird einmal téglich ein Bilanzierungsausdruck
vorgenommen:

Measuring Period Report (extern)
Wird der Kontakt geschlossen, so wird der externe
Bilanzierungsausdruck gestartet. Beim Offnen
des Kontaktes erfolgt der Ausdruck.

Min - und Max.-Werte eines Prozesses kdnnen bis
zu einem Jahr gespeichert werden.

13

16.01,8%  10:00

CHANMEL

CH.1 Ofen, 15
CH.2 TURB. 05
CH.3 GENER 05
CH.4 GENER 0%
CH.5 Abuss 28

CH.& Pumpe 12

_% -

MEASIRING PERIOD REPORT OF: Kiler
M TMUM

HMINTMLN
09:30 +042,9 09:52 044,83 +044,3
03:320 +0%74

09:52 #146,0 0
03133 +084,2 T
02130 «0%,15 3
09:;55 +606,2 (03:30 +60

AVERAGE

08:41 +0576 0374
+148,1 +146,1
- L]
IO +05,15 +0%, 19
7,6 +507,1

ke 0030
MOMEHTREY
44,7 oG
=3375  Loain
=146, ! Uolt=~
+24,5 ARp~
«0%, 15 pH

+507,0 m?h

16.01.83 113

CHeHNEL

CH.1 Déen, 15
CH.2 TURB, 0%
CH. 3 GEMER 0F
CH,4 GEMER 03
CH. 5 Abwas 28
CH.& Pumps 12

MAHAL STATUS FEFORT OF:  Flherk Q030

MINIMUM
1000 +044, 5
oo #0374
000 +14

JIH

.
el

£,0

101 +034,%

A UM
10017 +045,2 #2443
AT 054
146,10 #1450
+(34,5 #0284,
10:00 09,15 +09,15
+£07, 1 wmle, B

10:18
1000

10:02

10:04

AUERAGE

MEMHTARY
#3259,1 *C
=578 L-min
+148,0 Ualt~
024,68 AmE~
15 pH

W2 owioh

4

1

i
i
:
H
!

:

1

!
<t
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Daily Report (Tagesbilanz)

Es werden taglich zu einer einstellbaren Stunde
der errechnete Mittelwert und das jeweilige Mini-
mum und Maximum mit Zeitpunkt des Auftretens
des vergangenen Tages ausgedruckt (mit Rick-
setzung). Dies gilt fur alle aktivierten Kanale. Er
wird in tabellarischer Form als mehrzeiliger Zei-
chendruck ausgefihrt. Der Ausdruck erfolgt im-
mer. Der Ausdruck unterbricht den Schreibbe-
trieb. Des weiteren ist einstellbar, ob bei aktivem
Grenzwert-Vorschub 1l die Tagesbilanz den
Schreibbetrieb (im ,Alarmfall* Limit, Extern —
nicht Time) unterbrechen kann oder nicht. Wenn
nicht, so wird der Druck erst nach dem Alarmende
nachgeholt (Werte gelten bis zum Zeitpunkt des
Ausdrucks, z. B. Mittelwertbildung).

Status Printout (Programmausdruck)

Durch Betatigung der Taste ,PRINT" erfolgt ein ta-
bellarischer Ausdruck der eingestellten Parame-
ter aller Kanale. Wurde ein erhéhter Vorschub aus-
geldst, so ist diese Tastenfunktion gesperrt.

Ausdruck nach Netzausfall oder ;P-Reset

Nach jedem Netzausfall bzw. uP-Reset erfolgt ein
Ausdruck mit Datum/Uhrzeit des Netzausfalls und
Datum/Uhrzeit der Netzwiederkehr, Des weiteren
wird (falls nétig) der letzte, Uberfallige Statistikaus-
druck (Periode und/oder Tag) nachgeholt.

CH.& Pumpel2

08:00 DAILY REPURT 0F: Kierk 00030

DATE MINIMUM DATE AR TMUM

17.01,07:03 +040,8 16.01-15:40 +045,4
16.01-15:45 +0933 18.01-11:53 +0994
16.01-15:45 +128,6 1£.01-07:03 +146,5
16.01-14:55 +002,0 15,01-14:52 +130,7
16.01-14:49 +00,00 17.01-14:43 +11,92
17.01-15:45 +384,3 16.01-07:04 +£07,2

17.01.89
CHAHMEL

CH.1 Dfen.13
CH.2 TURB.OS
CH.3 GEMERCS
CH.4 GEMEROS
CH.5 rbwas28

AUERACE
+043,1 °C
+0373  Lomin
+145,% Uslt~
+050,7 Amp-
+)8,12 pH
+505,2 m?n

15.02.5% 0205 STATUS PRINTOUT OF:  KWerk OO0
S=TIME: 22.03. (2:00 W=-TIME: 24.09. 03:00
MUTOMATIC: 12 0OSh DISPLAY MOOE: HIYED
CH.9 1 CH.E )

oM fm2 1 CH.D 1 CHae

WORG = Ma. [D4er. 1SITURES, OSICENER [S!EMER 0S50Abwag 13iPunge 13!
STRTLE PN [} I OH 1o () 1Ok
TWPUT gl Q=10 40 1 3=10 10 1 Q=10 0 1 0-10 U § 0=10 1 1 0-10Y

EXT. PEF. | | | 1 |

SCeLE FULL | #8000 1 «8000 1 +380.0

SIelE JERO 1 020,30 1 #0000 «000,0,  +J02,0 1 +03,00 1 +000,C
Usit- | mmp- | pH I wfh

1
I

: |

{1400 6 #1100 § +650.0 1
g |

1

1

at

[
el

Mal

+380,0 1 +140,0 | #10.9% 1 +¥90.0
0 . 000,01 +00@,0 1 #03,27 b +000,0 |
95,9 1 999,59 |

EED 1

LIS 4
GRADIENT 51

HYSTERESIZI 1 a0s a0s | 005 ! a0z |
LIMGFEL fARI HE0,5 | +T500 | +242,0 1 +100,0 | +08,85 1 +433.0 |
LIM.PEL HINI #300,0 | «0200 1 9

I

Poe030.0 1 03,95 1 «250.0 |
[T I oFF | OFF 1
| I7-087%1 O0=100%1
1 (=00t | CO=E00Re !
i FR-SR I AL 8 |

FELAY ACTIVI [+, I WFF
PLOT mRER | QO=100%1 00=100%
OFFSET 100=000nm | 0=
TIME COMET.: 0,53 |

FEED RATE Cnm-h)
TIME RANGE: 17115 - 0™:00 FEED RATE I -
DIFFEFERE (M. - 2@ OFF

11300 LIMIT:1200 SYTERMAL: 200  TIME:3500
STATISTIC FFINTOUT: ON

FOMER OFF  20,01.8% 10:03 --- POWER OH  20.01.39

10:08
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Quittierungsdrucke

Quittierung eines Vorschubwechsels mit Uhrzeit,
Vorschub und Art: EXTERNAL, LIMIT, TIME oder
STANDARD.

Das Papierende wird mit Datum, Uhrzeit und
Bestell-Nr. des Thermopapiers quittiert.

Servicedruck unter Code 92 (geschiitzt)

print intensity: Druckintensitdt des Thermo-
printers '

software vers.: Nummer der eingebauten

Software-Version
operation time: Betriebszeit in Sekunden

no. of power downs: Anzahl der Netzunterbre-
chungen

no of uC-errors/last RTOS-Error: interne Software-
Uberwachung

Druckintensitat unter CODE 91 (geschitzt)

B R T e T T e N P o e e 1= 723

HEW FEED RATE EXTERHAL : 7200 mm-h

L4 ,84 =7 4T ST
irmi s ddaT

FAFER EHD EH g2gg

12.01,39
print intsnsity @ 135
sottware vers,
opsration time : Q00134152

14176 INPUT OPEMHED

SERUICE 14:36

no. of power downs: 0017

no. of pC-zrrors: 00he:
last RTOS-Error: 000

: 028.01.05 78

MIESRMHUTEERNRNALS PRE I ZEMNNRALS PR E I ZENRHAL
RBCOEFGHI JKLMNOPORSTUUMKYZ abcdefghi jklmnopqrs tuvsyz 01 27456729¢ >

PRINT IWTEMSITY : 1S

— — e e———

B L TAr Y S
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Grafikausdruck

Die 6 MeBsignale werden quasi-kontinuierlich auf-
gezeichnet. Die MeBwertkurve setzt sich aus Ein-
zelpunkten von 0,25 mm Abstand zusammen; bei
gréBerem Punkteabstand werden die dazwi-
schenliegenden Punkte mitgedruckt.

Bei Bereichsuberschreitung wird die entspre-
chende Linie doppelt breit dargestellt.

Bei Vorschuberhéhung durch Grenzwertiiber-/
-unterschreitung wird die MeBwertkurve des ent-
sprechenden Kanals ebenfalls doppelt breit wie
folgt halbfett dargestellt:

— Uberschreitung Grenzwert MAX, im Abstand
von 0,25 mm zusétzliche Punkte rechts der
Linie

— Unterschreitung Grenzwert MIN, im Abstand
von 0,25 mm zusétzliche Punkte links der Linie

— Ansprechen des dynamischen Grenzwertes
(Gradient), im Abstand von 0,25 mm zusétzli-
che Punkte links und rechts der Linie.

— Bereichsiberschreitung - Fettdruck der MeB-
wertkurve

In zyklischen Abstanden werden die MeBwertkur-
ven nacheinander mit ihrer Kanalnummer (von
1...6) gekennzeichnet. Nummern von ausgeblen-
deten Kanélen werden Ubersprungen.

Eine Rasterlinie setzt sich aus Einzelpunkten mit
einem Abstand von 1 mm zusammen.

Rasterlinien bei Vorschub:
5mm/h — alle 2 h
10mm/h — alle 1 h
20mm/h — alle30 min
60 mm/h — alle10 min
120mm/h — alle 5 min
240 mm/h — alle 2,5 min
300 mm/h — alle 2 min
600 mm/h — alle 1 min
1200 mm/h — alle30 s
1800 mm/h — alle20 s
3600 mm/h — alle10 s
7200mm/h — alle 5 s

Die Rasterung der Zeitachse wird nach dem Ein-
schalten mit dem néachsten Minutenwechsel
synchronisiert, d. h. bis zu diesem Zeitpunkt er-
scheint keine horizontale Rasterlinie.

T T T
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PLOT AREA OFFSET

Es soll von einem Eingangsbereich 0—-1000°C ein
interessierender Arbeitsbereich von 200-800°C
auf der vollen Papierbreite aufgezeichnet werden.

Hierzu muB der Druckbereich (PLOT AREA unter
18, 28, 38, 48, 58 oder 68 - je nach Kanal) auf
20-80% eingestellt werden. Liegt das Signal au-
Berhalb dieses Bereiches, so wird am Rand dop-
pelt breit (fett) gedruckt.

Die Auflésung des Eingangssignals fir die Kur-
venregistrierung betrédgt flr den vollen Eingangs-
bereich 0,25%; die MeBwertkurve wird mit 400
Punkten (/100 mm) dargestellt. Bei Spreizung
kann die Aufldsung bis 0,1% erhdht werden (PLOT
AREA = 40%).

Wenn MeBwertkurven ineinanderlaufen und somit
undeutlich werden, kdnnen sie durch Streifenbil-
dung (OFFSET) getrennt werden.

PLOT AREA und OFFSET sind in kleinsten Schrit-
ten von 1% bzw. 1 mm wéhlbar; mit einer kleinsten
Streifenbildung von 10% bzw. 10 mm. Dies gilt fiir
alle Kandle.

Die Linien @ auBerhalb der Schreibbreite markie-
ren MeBbereichsiiberschreitungen bei OFFSET.
Bei ,00—000mm*“ ist OFFSET nicht aktiv.

Durch Halten der Taste =2 und Drlicken der Taste
- werden die Plot-Parameter aufgelistet.

17

0 100 200 3
1 ]

|

Plot- Area [
00 400 500 600 700 800 900 1000°C

L |

1 L

| J

|
200

300

1
400

T
. 500

1

600 700

100 mm Schreibbreite

=

800°C

PLOT AREA | D0-100%1 00-100%1 00-100%1 00-100%1 03-100%1 00-100%1

OFFSET
TIME CONST. |

FEED RATE Cmm-hl

0,15 1 0,11 0,55 |

1 00=020mm| 20=040ma | O0-000mm | O0-000awm | 00=-000mm | 00-000mm |

0,15 | 0,15 | 0,28 1

1:7200 LIMIT: 7200  EXTERMAL: D200 TIME: 3800

TIME RANGE: 17:15 = 07:00  FEED RATE 2 + STATISTIC FRINTOUT: OM
DIFFERENCE CH.1 - 2 :+ OFF

11.01.839
CHANHEL

CH.1 CHAM,
CH.Z2 CHAM,
CH.3 CHAM,
CH.4 CHAM,
CH.S CHAM,
CH.& CHAN.

07:26

a1
a2
Q3
4
0z

g

P-ZERD

+0%0  °C
+020,0 °C
+040,0 °C
+020,0 °C
+220,0 °C
+030,0 °C

P-FULL
0130 °C
+030,0 °C
+030,0 o€
+032,0 °C
+260,0 o
+130,0 o8

PLOT PARAMETERS OF:

LOGO. DO000

OFFSET

00-010 mm
10-030 mn
31041 mm
42-052 mm
53-033
0-100 mm

P-FACTIR
040 =0
05,0 ¢
040,00 “C
12,0 o0
0,1
040,0 ¢

fi
S0

= 13

o
S
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Uhrzeiteinblendungen
Vorschub Rasterung Zeitdruck
Abstand Abstand
5 mm/h 2 h 60 mm 720 min(12h)
10 mm/h 1 h 60 mm 360 min (6h)
20 mm/h 30 min 60 mm 180 min(3h)
60 mm/h 10 min 60 mm 60 min(1h)
120 mm/h 5 min 60 mm 30 min
240 mm/h 2,5min 60 mm 12 min
300 mm/h 2 min 50 mm 10 min
600 mm/h 1 min 60 mm 6 min
1200 mm/h 30 s 60 mm 3 min
1800 mm/h 20 s 60 mm 2 min
3600 mm/h 10 s 60 mm 1 min
7200 mm/h 5 s 60 mm 0,5min (30 s)
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4.1.2 Zeichenumfang
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1 Anflhrungszeichen

: Ausrufezeichen

L Leerraum

¥ leeres Kastchen
7 Nabla
Doppelpfeilspitze
Abwartspfeilspitze
¥ Pfeil unten
T Pfeil oben
= Pfeil links
+ Pfeil rechts
% kleines ,.x" quergestrichen
¥ kleines ,n“ quergestrichen
o unendlich
. Plusminus
= geteilt
£ Wurzel
o Grad
z Index 3
Index 2

[ 31

[ |
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hoch 3
hoch 2

mal

Ohm

Sigma

pi

my

alpha

volles Késtchen

Wechselzeichen

geschweifte Klammer, zu

senkrechter Strich

geschweifte Klammer, auf

Gravis

Bindestrich

Aufwaértspfeilspitze, Zirkumflex

eckige Klammer, zu

inverser Schragstrich

eckige Klammer, auf
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4.2 Vorbereitung

4.2.1 Uberpriifen der Versorgungsspannung
Die anzuschlieBende Versorgungsspannung muB
mit der auf dem Typenschild angegebenen (ber-
einstimmen. Das Typenschild ist auf der Gehause-
oberseite aufgeklebt.

4.2.2 Offnen der Gehausetiir

Dem Zubehor sind zwei Schllssel fiir die Gehéau-
setlrbeigelegt. Durch eine Viertelumdrehung des
Schlissels nach links wird die Geh&ausetlr aufge-
schlossen. Mit den Fingerspitzen die rechte Tur-
seite fassen und nach vorne 6ffnen.

4.2.3 Beschriften des MeBstellen-
Bezeichnungsschildes

Auf dem MeBstellen-Bezeichnungsschild werden
die MeBstellenbezeichnung (gleicher Text wie pro-
grammiert) und der dazugehérende MeBbereich
eingetragen (ggf. Plot area und Zone angeben).

21
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4.2.4 Transportsicherung des Thermoprinters
Iosen

Einschub teilweise herausziehen. Entlastungs-

schraube bis zum Anschlag nach links drehen

(Abb.)

Hinweis:

Bei langerem Stillstand ist es zu empfehlen,
die Gummiwalze zu entlasten. Dazu ist die
Entlastungsschraube bis zum Anschlag nach
rechts zu drehen.

4.2.5 Anpassung der Echtzeit-Uhr an
Frequenzen, die von 50 Hz abweichen

ACHTUNG:
Netz 2polig abschalten

Geréateeinschub aus dem Gehduse heraus-
nehmen.
CPU-Platine (Pfeil) herausnehmen.

Der Hakenschalter @ ist werkseitig gedffnet, d. h.
fir 50 Hz eingestellt. Wird eine andere Frequenz
verwendet, muB dieser Hakenschalter geschlos-
sen werden.

AnschlieBend die CPU-Platine wieder einschie-
ben.

Gerateeinschub in Gehduse schleben und Netz
wieder anschalten.

[ woe st bl
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4.2.6 Einstellung Arbeits-/Ruhestromprinzip
der Relais

ACHTUNG:
Netz 2polig abschalten

Gerateeinschub aus dem Gehduse herausneh-

men.

I/O-Platine (Pfeil) herausziehen.

Die werkseitige Stellung des Hakenschalters S2
fur MIN-Relais zeigt die Tabelle.

Arbeitsstromprinzip
Limit- Netz ein
Relais Netz aus Grenzweit Gut-
MIN angesprochen | bereich
82 22 20 21 22 20 21 22202
in Pos. G1 U J J U U J

Durch Umstellen des Hakenschalters (S2) in Stel-
lung G1 ergibt sich folgende Funktion:

Ruhestromprinzip
Limit- Netz ein
Relais Netz aus Grenzwert Gut-
MIN angesprochen | bereich
82 ZIZ 20 21 22201 2202
in Pos. G1 M J U J J U

Die werkseitige Stellung des Hakenschalters S3
fir MAX-Relais zeigt die Tabelle.

Arbeitsstromprinzip
Limit- Netz ein
Relais Netz aus Grenzwart Gut-
MAX angesprochen | bereich
83 L2 L0 &1 L2 L0 & 42 L0 41
in Pos. G2 U J l U U J

e
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Durch Umstellen des Hakenschalters (S3) in Stel-
lung G2 ergibt sich folgende Funktion:

Andern der MeBbereiche bei Einheitssignal
Bei Anderung des MeBbereichs von 0..20 mA

P auf 4..20mA oder umgekehrt ist nur die soft-
inzi FEa : 2
Ruhestromprinzip - wareseitige Anderung der Programmierung no-
Limit- Netz ein tig. Bei allen anderen MeBbereichsdanderungen
Relais Netz aus Grenzwert Gut- mussen zusétzlich die Schalter (Ansicht ,A“)
MAX angesprochen | bereich wie in Tabelle gezeigt, umgestellt werden.
L2 40 41 L2 L0 41 L2 40 4 MeBbereich | 4..20mA | 0..20mA 0.1V 0.10v
S3 U J U l l l\J Schalter 1 ON ON oN OFF
in Pos. G2 Schalter 2 ON ON OFF OFF

AnschlieBend die I/O-Platine wieder richtig einschie-
ben. Gerdteeinschub in Gehduse schieben und Netz
wieder einschalten.

_JJIII

/

\
\ Ansicht A’

Say

Ans'd?f's.
2N

i

g

3
8

=l

0 &
Ansicht B’

4.2.7 Andern der MeBbereiche am Beispiel
des Kanals 1

Jeder der 6 galvanisch getrennten Analogeingan-

ge hat einen Steckplatz @ fiir eine MeBbereichs-

steckkarte @ auf der Tragerplatine @.

Dadurch kdnnen neben den fest verdrahteten Ein-
heitssignalen (Strom oder Spannung) auch Ther-
moelemente Typ T, U, J, K, L, R, S und B sowie Wi-
derstandsthermometer Pt 100, Pt 500 und Pt 1000
angeschlossen werden.

Werden bei einem oder mehreren Kanélen
(CH1...CH6) MeBbereichssteckkarten eingesetzt,
so mussen folgende Voraussetzungen erflllt sein:

1) Der Schalter des entsprechenden Kanals auf
dem A/D-Board €@ muB wie in Ansicht ,A“ ein-
gestellt worden sein (Schalter 1: ON; Schalter
2: OFF).

2) Die KurzschluBbricken missen wie in Ansicht
.B“ gezeigt, auf ,MO" bzw. ,OPEN*“ gesteckt
sein (Ansicht ,B“ zeigt als Beispiel, daB fiir Ka-
nal 1 und 2 MeBbereichssteckkarten einge-
setzt sind).

Nach dem Einbau der entsprechenden MeBbe-
reichsverstarkerkarte (Elementart und MeBbe-
reich) muB nun die Software-Umstellung vorge-
nommen werden.

ot S e e e A R T e s T
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Funktionstasten Bemerkung Anzeige Ausdruck
gleichzeitig dricken Py
SR, driicken 01 CODE 0000 s
ENTER _ 1. Null blinkt
E mit diesen Tasten Code | IEEEG—_—_|————W TR O
.9200" eingeben
e dricken 01 INPUT UNLOCK (Uhrzeit)
ENTER LED leuchtet LINPUT OPENED*
iti h R T o i S -
E R Pampor Tl genee alternierend mit (z. B.
11 0-10 V LINEAR

Die Positionen
den Kanal an!

21, 31,

41, 51, 61 stehen fiir den MeBbereich der Kanéle 2...6. Die 1. Ziffer gibt immer

dricken

11 0-10 V
,0—-10 V* blinkt

LINEAR

s

die nachstehenden Ein-
gangsgréBen anwéahlen

HINWEIS: Bei Strom-/Spannungseingang ist zusétzlich noch auszuwahlen:
Linearer Eingang oder Thermoelement- und Widerstandsthermometer-Kennlinien.

Ausdruck

0-20mA LINEAR
E 4-20mA TypeT...L E
v 0-10V Ni 100
E 0- 1V Pt 100...1000

=

fir Beispiel 0—1 V; Type B:
LINEARIZED BY: TYPE B*

,CHANNEL 1: INPUT VALUE:0-1V

HINWEIS: Wird ein Thermoelement als EingangsgréBe gewéhlt, muB zusétzlich die Vergleichs-
stellen-Temperatur ausgewahit werden.

g Type T..

-

L OFF *
OOC** E
50°C**
0o s
80°C*~

e

fir Beispiel Type R; 50°C:

»,CHANNEL 1: TEMP. SENSOR: TYPE R
EXT: REFERENCE TEMP.: 50°C*

Ni100
Pt100...

1000

fur Beispiel Pt 100:

~,CHANNEL 1: TEMP. SENSOR: Pt100"

Positionen 12 und 13 beachten!

WFG 30 50... 30...50 Q g|
WFG 100 10...100...10 Q
WFG 150 50...150...50 Q
WFG 200 10...200..10 Q

e

fur Beispiel Pot 30:

-,CHANNEL 1: INPUT VALUE: WFG 30°

* interne Vergleichsstelle zur Kompensation der Umgebungstemperatur im Bereich 0...70°C
** externe VergleichsmeBstelle
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m

4.2.8 AnschluB der externen Steuereingdnge
(Beispiel)

4.2.9 Anléten von gk-Widerstdnden
(CH1...CH6)

Befinden sich mehrere Geréte (Regler, Anzeigein-
strumente o. 4.) im gleichen Stromkreis des MeB-
eingangs, so werden diese auBer Betrieb gesetzt,
sobald der Einschub des LOGOPRINT herausge-
nommen wird. Durch Herausnehmen des Ein-
schubes werden die MeBkreise unterbrochen.

Soll der sténdige Betrieb fiir die im Stromkreis in-
tegrierten Gerédte gewahrleistet bleiben, missen
fir die entsprechenden Kandéle je 2 gk-Widerstan-
de eingeldtet werden (Widerstandswert 100 €,
1%).

Hierflr ist die Geréterlickwand zu entfernen. Die
Lage der gk-Widerstande zeigt die nebenstehen-
de Abbildung.

Der Uber die gk-Widerstdande flieBende Strom er-
zeugt einen Spannungsabfall von 0...1 V bzw.
0,2...1 V. Die Vorwahlschalter der Kanale sind da-
herauf0...1V zu stellen. Eine softwareseitige Um-
stellung ist nicht erforderlich.

_ . Measuring Report
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4.3 Programmierung

4.3.1 Anzeigefunktionen
Anzeige wahrend des Betriebs:
Im Normalbetrieb (keine Eingabe) werden auf der
Fluoreszenzanzeige folgende Werte durchlau-
fend angezeigt:
— Datum und Uhrzeit
»12.04.88 15:27¢
— Momentanwerte der aktiven Kandle mit MeB-
stellenbezeichnung
LCH1 ABCDE12"
Kanal-Nr. mit Momentanwert, Zustand (Status) der
Relais, Dimension

,CH1 + 12,34 liter”
(Wert, Limitmarke Relais, Dimension)

Soll in dieser Betriebsart ein bestimmter Wert (ei-
ne Zeile) dauernd in der Anzeige stehen bleiben,
so kann durch einmaliges Betétigen der Enter-
Taste das Scrolling angehalten werden. Nochma-
liges Betédtigen gibt es wieder frei (Start/Stop-
Funktion). Die Werte in der Anzeige werden hier-
bei jede Sekunde erneuert.

Nach dem Einstieg in die Programmierung lassen
sich (ber die Dekrement-/Inkrement-Tasten die
Positionen von ,00" Bis ,90" anwahlen.

Dabei erscheinen alternierend die Parameterbe-
zeichnung (Text ca. 2 s) und die Werte (ca. & s).
Durch Betétigen der Enter-Taste in der angewahl-
ten Position erdffnen der Eingabe. In der Anzeige
steht der Wert nur statisch.

Mit den Dekrement-/InkrementTasten (nun An-
wahltasten fir Stelle) die gewlnschten neuen
Werte einstellen. Es gibt folgende Arten von
Eingaben:

— Texteingaben
— Zahleneingaben

— Anwéhlen von vorgegebenen Werten
(z. B. Analogeingang, Feed-Rate, usw.; hierbei
ist nur eine Cursorposition nétig). Die 3 Arten
kénnen auch gemischt in einer Zeile vorkom-
men. Jede gewiinschte Eingabestelle kann mit
dem Cursor ,angefahren“und der aktuelle Wert
gedndert werden.
Die Liste der mdglichen Symbole kann vor-
warts und riickwarts durchlaufen werden.
Wird eine Taste langer als 1 s gedrckt, ist ein
Schnelldurchlauf méglich.

Nach kompletter Einstellung der Werte, Betéti-
gung der Enter-Taste — die Eingabe wird auf Plau-
sibilitét geprift und Gbernommen oder zuruckge-
wiesen. Ist kein Thermopapier vorhanden, wird
dies wie eine Fehleingabe behandelt.

Ist die Eingabe korrekt, so bleiben die Werte in der
Anzeige und der Schreiber dokumentiert die Ver-
anderung auf dem Papier.

Ist die Eingabe falsch, so wird diese komplett ver-
worfen (alte Werte werden beibehalten), in der An-
zeige erscheint der Text ,ERROR" und es erfolgt
kein Quittierungsdruck. Mit Betatigen der Dekre-
ment- oder InkrementTaste oder nach einem
Time-out von z. B. 10 s ist wieder der normale Ein-
gabemodus aktiv und die Anzeige alterniert wie-
der zwischen Bezeichnung und Wert. Eine bereits
begonnene Eingabé kann durch Betatigen der
Dekrement-/Inkrement-Tasten abgebrochen wer-
den, die alten Werte werden beibehalten.
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4.3.2 Programmieralgorithmus fir alle
6 Kanale (CH1...CH6)

Hinweis:
Die Stellen, unter denen sich das Zeichen ,A*
befindet, kdnnen verédndert werden.

OEO) R E R URINENRO.. ] UN

Rickkehr vom Programmierbetrieb in den Regi-
strierbetrieb.

Kein spezieller Ausdruck, Anzeige geht in Be-
triebs-scrolling, Programmierung Schreiber ist
wieder gesperrt (LOCK), Gruppe 90 (siehe dort) ist
ebenfalls gesperrt; Ausdruck des nun aktiven Vor-
schubes.

01 INPUT LOCK
alternierend mit
01 CODE":

0000 —
A
Eingabe der Codezahl 9200

Bei Fehleingabe oder wenn Papier fehlt, erscheint
bereits vor dem Eroffnen:

01 NO PAPER :

02 DATE
alternierend mit

2 0E9: 818

o
N
V)
({o]

Eingabe der 6 Stellen Datum:
Tag, Monat, Jahr
Bereiche: 01-31, 01-12, 00-99

03 TIEME- . -
alternierend mit

==
|

A

Eingabe der 4 Steilen Uhrzeit:
Std.: min.
Bereiche: 00-23, 00-59

04 S-TIME
alternierend mit

04 IR 9D

Eingabe der 6 Stellen Sommerzeit-Umschaltung:
Tag, Monat, Std.
Bereich: 01-31, 01-12, 00-23

a5 W= T EMIE
alternierend mit

05 gL el e E

Eingabe der 6 Stellen Normalzeit-Umschaltung:
Tag, Monat, Std. _
Bereich: 01-31, 01-12, 00-23

BMo6 UNIT WORD+NO

alternierend mit

06 ABGDE 600089

Eingabe der 5 Stellen Geratebezeichnung
Bereiche: gesamter Zeichensatz

-Eingabe der 5 Stellen Geratenummer, Bereich:

00000-99999

Ol B B NEET A U IO,

alternierend mit

|

Anwahl des Zeitrasters flr den Statistikdruck:
30s,1min,2min,3min,5min,sh,zh, 1h, 2h, 3h, 4h,
6h, 8h, 12h, OFF

bei ,OFF" Steuerung der Statistik ber externen
Kontakt, KI. 39

Einstellen der Stunde fiir den Zeitpunkt des Stati-
stikdruckes und Beginn des Zeitrasters

Bereich: 00—-23 (nicht ausblendbar)

HINWEIS:

Um die regelmaBige Kennzeichnung der Re-
gistrierlinien durch die Kanalnummern si-
cherzustellen, istin Verbindung mit den zykli-
schen Bilanzierungsausdrucken ein Min-
destvorschub einzuhalten, und zwar:

bei 30s keine Kanalnummern

bei 1min 7200 mm/h

bei 2min mindestens 3600 mm/h

bei 3min mindestens 1800 mm/h

bei 5min mindestens 1200 mm/h

bei 6min mindestens 1200 mm/h

bei 10min mindestens 600 mm/h

bei 12min mindestens 300 mm/h

bei Vi Std. mindestens 300 mm/h

bei %2Std. mindestens 240 mm/h

bei 1Std. mindestens 120 mm/h

bei 2Std. mindestens 60 mm/h

bei 4Std. mindestens 20 mm/h

bei 8Std. mindestens 10 mm/h

bei 12Std. mindestens 5mm/h

e e g S e e e et =
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08 DISPLAY MODE

alternierend mit

08 MI XED

Anwahl des Anzeige-Modus:

ALPHA ........... nur alphanumerische Anzeige
BARGRAPH ....nur Bargraf

MIXED ............ gemischter Betrieb

Der Bargraf stellt den normierten MeBwert im Be-
reich von 0-100% dar.

Zusétzlich werden die Grenzkontakt-Werte als
Marke mit eingeblendet. Ist der MeBwert > 5%
und < 100%, so wird die Kanalnummer (links) mit-
angezeigt, d. h. die ersten 5% des Bargrafen und
Marken in diesem Bereich sind somit nicht sicht-
bar. Ist der MeBwert groBer als 100%, so alternie-
ren die obersten 5% des Bargrafen mit einem Pfeil
nach rechts.

G EEIDTTRIACT E - 1

alternierend mit

(L i se—

Standardpapiervorschub flir Kurvenregistrierung
Bereich: 0; 5 mm/h-7200 mm/h
(12 zur Auswahl)

77 “FEERRERATE LIMIT

alternierend mit

é

Papiervorschub fir die Kurvenregistrierung bei
Ansprechen von Grenzwerten (statisch oder dy-
namisch)

Bereich: 0; 5 mm/h-7200 mm/h

72 FEED RATE
alternierend mit

EXTERN

|

Papiervorschub flr die Kurvenregistrierung bei
Ansteuerung Uber externes Signal.
Bereich: 0; 5 mm/h-7200 mm/h

73 EEES BASE T .1ME

alternierend mit

T . Y R D M

Papiervorschub fir die Kurvenregistrierung im
eingestellten tdglichen Zeitabschnitt (Programm-
position 74)

HINWEIS (zu 71-73)

Wird der Vorschub 2 (Limit, Extern, Time) =
Vorschub 1 gesetzt, so ist er nicht aktiv, und
es erfolgt auch keine Meldung ,Vorschub-
wechsel” bei eintretendem Ereignis.

Die einstellbaren Vorschibe sind:
5 mm/h — 180 s Plotintervall
10 mm/h — 90 s Plotintervall
20 mm/h — 45 s Plotintervall
(18 m reichen hier ca. 37 Tage)

60 mm/h — 15 s Plotintervall
(18 m reichen hier ca. 12 Tage)

120 mm/h — 7.5 s Plotintervall
240 mm/h — 3.75 s Plotintervall
300 mm/h — 3 s Plotintervall
600 mm/h ~ 1.5 s Plotintervall
1200 mm/h — 0.75 s Plotintervall
1800 mm/h - 2 Plot/s
3600 mm/h — 4 Plot/s
7200 mm/h — 8 Plot/s

74 TIME RANGE

alternierend mit
7.4 .0008 00 Qg

Eingabe Anfang und Ende der Uhrzeit in Stunden
und Minuten

Bereiche: 00-23, 00-59

(Vorschub unter Pos. 73)

Werden Anfang und Ende auf den gleichen Zeit-
punkt eingestellt, so ist das Zeitfenster nicht aktiv.
Auch Anfang > Ende ist mdglich, z. B. 16:30 bis
6:45 Uhr

Z5. FEER 2 PRI NTE :

alternierend mit

TN SO Y =2 5 SR

Anwahl, ob wahrend erhéhtem Vorschub (ausge-
nommen Zeitfenster) ein Bilanzierungsausdruck
erfolgen soll.
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g0 D EE .= 2 4.3.3 Programmieralgorithmus,

alternierend mit
SR OFF

Differenzbildung CH1-CH2

kanalgebunden

ACHTUNG:
ON setzt den Status von Kanal 2 auf OFF, und
es gelten nur noch die Parameter von Kanal 1.

HINWEIS:
Die 1. Ziffer kennzeichnet den Kanal
(CH1...CH®6)

8 "SEREATETSIEFNITERFACE

alternierend mit (z. B.)

81 2400 BAUD EVEN

Einstellen von Baudrate und Paritét
Auswahl aus vorhandenem Wertevorrat

90 UNIT CODE
alternierend mit
90 :

: .0000

|

Eingabe der 4 Stellen Codezahl ,5051"

Ist unter ,90“ die richtige Codezahl eingegeben
worden, so sind Bedienungen von 91-93 mdg-
lich; ohne Freigabe kann nur 90 angewéhlt wer-
den (nach 90 folgt 00). Mit Verlassen der Bedie-
nung wird der Positionsbereich 91...93 dann wie-
der gesperrt.

Shld B Rl S NERESNE Sl RY

alternierend mit

e

Anwabhl der Einstellung der Druckintensitét fir den
Thermoprinter;
Bereich: 01 (min.)—15 (max.)

_ siehe auch unter ,Ausdrucke”

9.2 wSEEBIVE R Gl B RPiRs ki NU T

mit Betatigen der Enter-Taste werden der Service-
Ausdruck und der Segmenttest der Fluoreszenz-
anzeige ausgeflhrt.

siehe auch unter ,Ausdrucke”

3 PRESELILILNG : :

mit Betdtigen der EnterTaste wird eine Standard-
parametrierung und Rucksetzung aller dynami-
schen Werte (auBer Servicewerte) des gesamten
Schreibers durchgefihrt (z. B. fur Erstinbetrieb-
nahme werkseitig und Neuinbetriebnahme durch
Service oder RAM-Fehler bzw. Austausch von
EPROMS.

10 CH1 S WORD+NO
alternierend mit

10 ON CHAN . 01
Kanalstatus:

ON = Kanal aktiv

OFF = Kanal ausgeblendet

OFFP = Kanal wird nicht als Kurve gedruckt —
ansonsten ist er aktiv

Kanalbezeichnung:
5 Stellen Wort
2 Stellen Nummer

11 -CH:1 INPUTVAL .
alternierend mit
e b O 1G5 LV LINEAR

Eingangswert (z. B.) 0-10V

T 2 Co i 1
alternierend mit

DECP.. DIM

|

Dezimalpunkt und Dimension
Verschieben der Dezimalstelle mit Dekrement-
und Inkrement-Taste. Auswahl der Dimension

13 CH1 TEMP. RANGE

alternierend mit

13 -9999 +9999
ANNANAA ANNAAN

MeBbereichsanfang und -ende
Vorzeichen fir Anfangs- und Endwert und 4 Stel-
len Skalierung

ACHTUNG:

Dezimalstelle durch Position 12 festgelegt.
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o e
alternierend mit
14 +0000 +9999

Grenzwerte (statisch) far Vorschubauslésung Po-
sition 71
Vorzeichen fiir Grenzwert, 4stellig

ACHTUNG:
Dezimalstelle durch Position 12 festgelegt.

15 CH1 GRADIENT

alternierend mit

S opoRoE2 L s 6.6

4stelliger dynamischer Gradienten-Grenzwert

ACHTUNG:
Dezimalstelle durch Position 12 festgelegt.

223 1
220

215

&n Varschul

210+

Ll aut

205}

Umsehaliung sul haher.

200

FeceR ST I T A
16 CHI1 IEENE RELAY
alternierend mit
16 +0000 +9999

Min- und Max-Grenzwert fir Relais
Vorzeichen + 4stellige Grenzwerte

ACHTUNG:
Dezimalstelle durch Position 12 festgelegt.

M

Steuerung des Min-/Max-Relais durch Grenzwer-
te von Kanal 1.

1.8, € K
alternierend mit
18 00%—-100%

PNRER OF FSENR

00-000mm

Eingabe der 2 (3) Stellen zur Auswahl des Darstel-
lungsbereiches im Plot;

Bereich: 00—100%

Eingabe der 2 (3) Stellen zur Auswahl der Streifen-
bildung (OFFSET)

Bereich: 00—~100 mm

Bei ,00—000mm" ist OFFSET nicht aktiv.

siehe auch unter ,Ausdrucke”

alternierend mit

T T T,

Zeitkonstante der digitalen Dampfung.
Eingabe der 2 Stellen Zeitkonstante in Sekunden.
Bereich:00-10s

Die Positionen 20-29, 30-39, 40-49,
50-59, 60-69 sind entsprechend fur die Ka-
néle 2...6 belegt.
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4.4 Automatik-Kassette

4.4.1 Entnehmen eines Registrierstreifens
Gehdusetiir 6ffnen, Taste <> driicken. Leuchtdio-
den-Anzeige bestétigt Registrierstopp. Leiste @
nach unten driicken. Kassettenteil schwenkt nach
oben.

Hinweis:
Mit der Taste T3 das Thermopapier bis zum
gewiinschten AbreiBpunkt transportieren.

Registrierstreifen unten herausziehen und am Li-
neal @ nach oben abreiBen.

Kassettenteil wieder zum Einrasten nach unten
dricken. Taste <2 driicken. Leuchtdioden-Anzei-
ge erlischt. Ausdruck: Plot-Stop, Datum, Uhrzeit,
Plot-Start, Datum, Uhrzeit, Feed-Rate.. . mm/h.
Gehausetlr schlieBen. Das Thermopapier fadelt
sich mit dem gewahlten Vorschub bei geschlosse-
ner Tur selbsttétig ein.

4.4.2 Tauschen des Thermopapiers

Aufden letzten 2 m zeigt sich ein roter Streifen, der
von links nach rechts wandert. Bei Papierende
blinkt die Leuchtdioden-Anzeige (Registrierstopp).

Automatikkassette herausnehmen.

Leiste @ nach unten driicken. Kassettenteil
schwenkt nach oben.
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Aufwickelrolle aus der Halterung nehmen und
durch Vierteldrehung trennen. Papierrolle von der
Welle abziehen, dabei leicht gegen die Aufwickel-
richtung drehen.

Leere Aufwickelrolle wieder zusammenfligen —
durch Vierteldrehung in Richtung ,zu“ — und in
die Halterung einsetzen.

Hinweis:
das weiBe Zahnrad muB auf der linken Seite
sein. ‘

Halterung bis zum Einrasten in Pfeilrichtung
dricken.

Neue Thermopapierrolle in Halterung einsetzen.

ACHTUNG:
Rolle muB links anliegen!

Papieranfang unter Abreilineal durchflihren und
gerade abreiBen.
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Automatik-Kassette wieder in den LOGOPRINT
einsetzen und bis zum Einrasten nach unten
dricken. Blinkende LED erlischt — Registrierbe-
trieb wird wieder aufgenommen.

Das Thermopapier fadelt sich bei geschlossener
Tar automatisch — je nach eingestelitem Papier-
vorschub - ein (nicht bei Typenzusatz ,as”). Ge-
h&usetdr schilieBen.
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4.5 Stoérungssuche
Netzsicherung prifen, ggf. tauschen

Gerat abschalten. Gerdteeinschub herausneh-
men. Sicherung @ mit Durchgangspriifer {iber-
prifen, falls defekt austauschen (G-Sicherungs-
einsatz M4 AE 250 V DIN 41 571/2).

Geréteeinschub wieder in Gehéause schieben.
Gerat anschlieBen.

keine Registrierung:
B Taste < gedrlickt?
Automatik-Kassette richtig eingesetzt?

Feed-Rate 1: 047

Thermoprinter auBer Betrieb?
(Entlastungsschraube nach links drehen bis
zum Anschlag)

MeBbereiche richtig eingestellt?

|
B Papierende?
|
|

fehlerhafte Registrierung:
B Dots fehlen

Gehéausetlr 6ffnen. Automatik-Kassette entneh-
men. Thermoprinter (Abb.) mit Spiritus reinigen.
Automatik-Kassette wieder einsetzen.

Mit Position 91 (geschitzt) Service-Ausdruck an-
fertigen.

MESORMAUTIERHORMALS FRE I ZEMNRMALS P RE I ZENIRHAL
ABCOEFGHIKLMHOPORSTLINYZ sbodedghi jklmnopqrs tannz D12345678% &

FRINT INTENSITY : 1S
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Beratung und Srvice - Inland :

Berlin

Heinz Konsolke
BismarckstraBe 16 d-e
W-1000 Berlin 41
Telefon (030) 7 95 30 21
Telefax (030) 7953025
Telex 182997

Darmstadt

M. K. Juchheim GmbH & Co.
Niederlassung Darmstadt
Weiterstadter StraBe 135
W-6100 Darmstadt-Arheilgen

Telefon (061 51) 3508-0
Telefax (06151) 35088t
Telex 4 19498

NL-Leiter: Wolfgang Vogl

‘Erfurt

M. K. Juchheim GmbH & Co.
AuBenbaro Erfurt
Friedrich-Engels-StraBe 12
0-5215 Ichtershausen
Telefon

Telefax

AB-Leiter: Bernd Westerhoff

Essen

M. K. Juchheim GmbH & Co.
Niederlassung Essen

Alte Bottroper StraBe 45
W-4300 Essen 11

Telefon (02 01) 66 30 71-74
Telefax (02 01) 66 87 80

Telex 8571383

NL-Leiter: Lothar Bldser

GieBen

M. K. Juchheim GmbH & Co.
AuBenbiro GieBen

Am Eichelbaum 14

W-6300 GieBen-Wieseck
Telefon (06 41) 59 57 und 59 58
Telefax (06 41) 54500

AB-Leiter: Robert Biichele

Hamburg

M. K. Juchheim GmbH & Co.
AuBenbiiro Hamburg
Horstweg 20

W-2000 Hamburg 65

Telefon (040) 6 01 77 55-56
Telefax (0 40) 601 07 34

AB-Leiter: Ing. grad. H. Schirner

Hannover

M. K. Juchheim GmbH & Co.
Niederlassung Hannover

- @ehrenbreite 2

W-3052 Bad Nenndorf

Telefon (0 57 23) 50 47-49
Telefax (057 23) 754 11

NL-Leiter: Dipl.-Ing. G. Werwitzke

Koln

M. K. Juchheim GmbH & Co.
AuBenbiiro Koln
Bonner Ring 17a
W-5042 Erftstadt-Lechenich

Telefon (022 35) 5071
Telefax (022 35) 7 13 07

AB-Leiter: D. Grosskinsky

Leipzig

M. K. Juchheim GmbH & Co.
AuBenbiiro Leipzig
Gustav-Adolf-StraBe 38
0-7010 Leipzig

Telefon 28 52 81
Telefax

AB-Leiter: Hans-Jirgen Paul

Belgien und Luxemburg

Magdeburg

M. K. Juchheim GmbH & Co.
AuBenbiiro Magdeburg
Parzellenweg 1a

0-3016 Magdeburg

Telefon
Telefax

AB-Leiter: Frank Sperling

Miinchen

M. K. Juchheim GmbH & Co.
AuBenbiiro Minchen
Himmelreichweg 23

W-8060 Dachau

Telefon (08131) 83240
Telefax (08131) 82269

AB-Leiter: W. Neuwert

JUMO AUTOMATION S.P.R.L./PG.M.B.H./BV.B.A.
IndustriestraBe 18, B-4700 EUPEN
Telefon (087) 740 440, Telefax (087) 740 203, Telex 49 067 (JUMO B)

Dénemark — JUMO Male- og Reguleringsteknik A/S

Fabriksvaenget 16, Postboks 80, DK-4130 Viby Sj

Telefon (042) 39 30 06, Telefax (042) 39-43 63, Telex 43 260

England -~ JUMO Instrument Co. Ltd.,
Temple Bank, Riverway, Harlow, Essex CM20 2TT,
Telefon (0278) 63 55 33, Telefax (02 79) 6352 62

Frankreich — JUMO Régulation S.A., Actipéle Borny

7, rue des drapiers, B.P. 5200, F-57075 Metz-Cedex 3,
Telefon 87.37.53.00, Telefax 87.74.20.92, Telex 930.464

ltalien — JUMO Halia s.r.l., Piazza Esquilino 5

1-20148 Milano,

Niirnberg
M. K. Juchheim GmbH & Co.

AuBenbdro Nirnberg
Schaferweg 3

W-8567 Neunkirchen am Sand

Telefon (091 23) 14546
Telefax (09123) 82673

AB-Leiter: Karl Reutel

Stuttgart

M. K. Juchheim GmbH & Co.
Niederlassung Stuttgart
Postfach 1245
EinsteinstraBe 42

W-7312 Kirchheim unter Teck

Telefon (07021) 820 11
Telefax (07021) 59505
Telex 7 267 708

NL-Leiter: Ing. grad. R. Geier

Telefon (02) 404 3902, (02) 40 09 21 41, Telefax (02} 4989948, Telex 313234

Niederlande - JUMO Meet-

en Regeltechniek BV.

Postbus 115, NL-1380AC Weesp

Telefon (029 40) 190 76/1 3991, Telefax (02940)19577
Osterreich ~ JUMO MeB- u. Regelgeriite Ges.m.b.H.

Pfarrgasse 48, A-1232 Wien,

Telefon (0222) 67 95 33-0, Telefax (02 22) 67 95 3359, Telex 13-30 76

Schweden — JUMO Mét- och Reglerteknik AB
Karbingatan 22, Box 22073, $-250 22 Helsingborg
Telefon 0 42-1236 60, Telefax 042-20 16 15, Telex 72 058 jutex S

Schweiz ~ JUMO MeB- & Regeltechnik AG, SeestraBe 67,

CH-8712 Stéfa,

Telefon (01) 928 21 41, Telefax (01) 9 26 67 65, Telex 875 737

USA - JUMO PROCESS CONTROL INC.,
735 Fox Chase, Coatesville, PA 19320
Telefon 215-380-8002, Telefax 215-380-8009

Vertretungen in:

Agypten, Argentinien, Chile, CSFR, El Salvador, Finnland, Griechenland, Indien,
Indonesien, Iran, Republik Irland, Israel, Jugoslawien, Kanada, Nigeria, Norwegen,
Portugal, Singapore, Spanien, Ungarn, Venezuela
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